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Abstract 



This is a cableway constituted by a U-shaped folded trellis composed of elongate and rigid elements (2, 
3) intersecting at right angles and assembled at their points of intersection, the longitudinal rigid 
elements bein g constituted by round wires (2). The transverse rigid elements are constituted by flat 



strips (3). 
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© Porfectionnements aux chemins de cables. 

© li s'agit d'un chemin de cables constitu6 par un 
treillis plie en U compost par des Elements allonges 
et rigides (2,3) croisSs a angle droit et assembles en 
leurs points de croisement, les elements rigides Ion- 



FIG.1. 



gitudinaux etant constitues par des fils ronds (2). 

Les Elements rigides transversaux sont consti- 
tues par des bandes plates (3). 
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Perfectionnements aux chemlns de cables. 



Uinvention est relative aux gouttferes presen- 
tant en section droite la forme d'un U k fond plat et 
utilises pour supporter et guider des cables sou- 
pies, gouttieres couramment designees sous Pex- 
pression "chemins de c§bles w « 

Les modes de realisation connus de ces gout- 
tieres se r^partissent en deux families : 

- ceux de la premiere famille sont des profiles 
constitues par des plaques performs repliees en U, 

- ceux de la seconde famille sont constitues par 
des treiliis de fils rigides ronds croises k angle 
droit et soudes Si leurs points de croisement. ces 
treiliis etant egalement replies en U. 

Chaque famille presente des avantages parti- 
culiers au nombre desquels on peut citer : 

- pour la premiere, la simplicite de fabrication des 
gouttieres, la facilite de mise en place des cables 
par simple tirage, ainsi que la continuite du soutien 
des cables sur toute leur longueur et que la resis- 
tance aux deformations sous charge, 

- pour la seconde, la souplesse d'adaptation sur 
place aux changements de direction et la facilite 
d'entree et de sortie des cables meme en des 
zones intermediates des gouttieres. 

[.'invention propose une troisifcme formule per- 
mettant de cumuler certains des avantages des 
deux formules ant£rieures. 

A cet effet, les chemins de cables selon I'in- 
vention sont encore constitues par un treiliis plie en 
U et compost par des Elements allonges et rigides 
croises a angle droit et assembles en leurs points 
de croisement. les elements rigides longitudinaux 
etant constitues par des fils ronds, et ils sont 
caracterises en ce que leurs elements rigides 
transversaux sont constitues par des bandes pla- 
tes. 

Dans des modes de realisation avantageux. on 
a recours en outre k I'une et/ou k I'autre des 
dispositions suivantes : 

• les bandes plates sont disposees du cote inte- 
rieur des chemins de cables et les fils ronds, du 
c6te ext£rieur, 

- les bandes plates sont perforees, 

- les perforations des bandes plates sont allongees 
selon la direction d'allongement de ces bandes, 

- les bords longitudinaux des bandes plates sont 
prolonges par des pans rabattus a 180* de fagon 
k §tre juxtaposes contre ces bords, 

- dans un chemin de cable selon I'alinea prece- 
dent, la portion mediane de chaque bande plate en 
section transversale est decalee par rapport a ses 
bords longitudinaux de fagon k se trouver dans le 
prolongement des pans rabattus, 

- les bandes plates sont assemblies aux fils par 
soudage, 



- les bandes plates sont assemblies aux fils en les 
recourbant directement autour de ceux-ci sur plus 
de 180" 

Uinvention comprend, mises k part ces dispo- 
5 sitions principals, certaines autres dispositions qui 
s'utilisent de preference en mime temps et dont il 
sera plus explicitement question ci-aprfes. 

Dans ce qui suit, Ton va dicrire quelques mo- 
des de realisation prefers de I'invention en se 
10 referant au dessin ci-annexe d'une maniere bien 
entendu non limitative. 

La figure 1, de ce dessin, montre en vue 
perspective un trongon de chemin de cables etabli 
selon I'invention. 
75 Les figures 2 et 3 montrent un trongon d'une 

variante d'un tel chemin de cables egalement 
conforme k rinvention, selon respectivement ll-ll 
figure 3 et Ill-Ill figure 2. 

La figure 4 montre semblablement k la figu- 
20 re 3 un trongon d'une autre variante de chemin de 
cables conforme k rinvention. 

Les figures 5, 6 et 7 montrent en coupe 
partielle d'autres details de chemins de cables 
conformes k rinvention. 
25 D'une fagon generate le chemin de cables ou 

goutttere de c£blage destine k supporter et guider 
des fils ou cables 1 est constitue par un treiliis 
replie en U et compose de deux sortes d'eiements 
rigides allonges croises k angle droit et assembles 
30 mutuellement en leurs points de croisement, savoir 

- des fils ronds longitudinaux 2, 

- et des bandes plates ou lattes transversales 3. 

Comme bien visible sur la figure 1 , les bandes 
35 plates 3 sont recourbees selon des U k fond plat 
qui sont disposes k I'interieur de la gouttiere. 

L'assemblage mutuei de ces bandes 3 sur les 
fils 2 est obtenu notamment par soudage au niveau 
de leurs surfaces de contact mutueiles, ainsi que 
40 represente sur les figures 1 a 4. 

Cet assemblage peut egalement §tre obtenu 
en recourbant la bande 3 autour des fils 2 sur plus 
de 180" de fagon k pincer ces fils ainsi que visible 
sur les figures 5 & 7. 
45 La figure 5 concerne l'assemblage d'un tron- 

gon intermediate 3i d'une bande 3. lequel trongon 
est prolonge de part et d'autre par deux trongons 
3 2 ,33 situes dans le prolongement mutuei I'un de 
I'autre. 

so Cet ensemble est avantageusement agence de 

fagon telle que la face superieure plane des tron- 
gons 3 2 ,33, generalement horizontale, soit pratique- 
ment situee au niveau de la generatrice superieure 
du fil rond 2 enveloppe par le trongon 3i conside- 
re, ce qui evite la presence de ressauts dans la 
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surface de portage de la gouttiere, ressauts qui 
sont des sources d'accrochage pour les fits 1 sup- 
poses. 

Les figures 6 et 7 concernent i'assemblage 
d'un trongon terminal 34 de la bande 3 sur le til 2 
correspondant. 

L'enveloppement de ce fi( 2 par ce trongon 34 
peut §tre assure de fagon telle que I'ouverture de 
la boucle de bande formee soit orientee selon une 
direction perpendiculaire (figure 6) ou parall&le 
(figure 7) h i'aile de gouttiere terminee par ledit 
trongon 34- 

Les bandes 3 peuvent etre constitutes par des 
portions de tole plate simple, ainsi que represente 
sur la figure 1 . 

Pour eviter la presence d'aretes vives le long 
des bords longitudinaux de ces bandes. aretes 
susceptibles de blesser les cables 1, et en memo 
temps pour augmenter la resistance mtcanique 
des bandes 3 pour un poids donne de celles-ci, II 
est avantageux de prolonger les bords longitudi- 
naux de ces bandes par deux pans 4 rabattus a 
180* jusqu'& leur juxtaposition contre ces bords 
ainsi que visible sur la figure 4. 

Les tranches laterales des bandes presentent 
alors un profil arrondi sans arete vive. 

Les pans rabattus 4 sont disposes du cote des 
fils 2 de fagon a etre appliques jointivement contre 
ces fils. 

Selon une variante interessante illustree sur la 
figure 3, le rabattement ci-dessus tndique est com- 
plete en decaiant transversalement la portion plate 
mediane 5 de la bande de fagon & la placer dans 
le prolongement des deux pans rabattus 4 corres- 
pondents. 

Cette variante presente certes Pinconvenient de 
reduire la surface de portage offerte aux cables 1, 
mais elle presente I'avantage d'augmenter la surfa- 
ce de contact mutuel entre la bande 3 et les fils 
ronds 2 auxquels cette bande doit etre assemble. 

Les bandes 3 sont avantageusement percees 
de lumteres 6, qui sont notamment allongees selon 
la plus grande direction desdites bandes ainsi que 
visible sur la figure 1 : ces lumieres 6 presentent le 
double avantage d'alleger les bandes et de faciliter 
Paccrochage des cables 1 sur elles a I'aide d'atta- 
ches introduites dans lesdites lumferes. 

A titre indicatif, 

- les fils ronds 2 sont en general constitues par des 
fils trefiles en acier presentant un diametre compris 
entre 4 et 7 mm, 

- les bandes 3 sont en general constitutes par des 
plats en acier presentant une largeur comprise 
entre 20 et 50 mm et une epaisseur comprise entre 
0,5 et 2 mm. 

En suite de quoi, et quel que soit le mode de 
realisation adopte, on dispose finalement de che- 
mins de cables dont la constitution resulte sufft- 



samment de ce qui precede. 

Ces chemins de cables presentent un certain 
nombre d'avantages par rapport a ceux anterieure- 
ment connus et notamment les suivants : d'une 

s part, ils sont particulierement factles k adapter sur 
place aux contours des circuits h equiper et se 
pretent aistment aux entries et sorties des cables 
en des zones intermediates et, d'autre part, ils 
offrent aux c§bles k supporter des surfaces de 

10 soutien beaucoup plus importantes que les gouttfe- 
res constitutes en treillis de fils ronds. 

Comme il va de soi, et comme il resulte d'ail- 
leurs d£j& de ce qui prtc&de, Pinvention ne se 
limite nullement k ceux de ses modes duplication 

is et de realisation qui ont ete plus sptcialement 
envisages ; elle en embrasse, au contraire, toutes 
les varlantes. 



20 Revendications 

1. Chemin de cables constitue par un treillis 
plie en U compose par des elements allonges et 
rigides (2,3) croises k angle droit et assembles en 
25 leurs points de croisement. les elements rigides 
longitudinaux etant constitues par des fils ronds 

(2) , caracterise en ce que ses elements rigides 
transversaux sont constitues par des bandes plates 

(3) . 

30 2. Chemin de cible selon la revendication 1, 

caracterise en ce que les bandes plates (3) sont 
disposees du cote interieur du chemin de cables et 
les fils ronds (2), du c6te exterieur. 

3. Chemin de cable selon Tune quelconque 
35 des revendications 1 et 2, caracterise en ce que 

les bandes plates (3) sont perforees. 

4. Chemin de cable selon la revendication 3, 
caracterise en ce que les perforations (6) des ban- 
des plates sont allongees selon la direction d'allon- 

40 gement de ces bandes. 

5. Chemin de cable selon Tune quelconque 
des precedentes revendications, caracterise en ce 
que les bords longitudinaux des bandes plates sont 
prolonges par des pans (4) rabattus h 180* de 

45 fagon a §tre juxtaposes contre ces bords. 

6. Chemin de cable selon la revendication 5, 
caracttrist en ce que la portion mediane (5) de 
chaque bande plate en section transversale est 
decalee par rapport a ses bords longitudinaux de 

50 fagon k se trouver dans le prolongement des pans 
rabattus (4). 

7. Chemin de cSble selon Tune quelconque 
des precedentes revendications, caracterise en ce 
que les bandes plates (3) sont assembles aux fils 

55 (2) par soudage. 

8. Chemin de cable selon Tune quelconque 
des revendications 1 & 6. caracterise en ce que les 
bandes plates (3) sont assembles aux fils (2) en 
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les recourbant directement autour de ceux-ci sur 
plus de 180*. 
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FIG. 6. 



FIG. 7. 
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